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Your challenges, our mission

Schaumklebeband zur
Druckplattenmontage im
Flexodruck
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BS MOUNT

Das umfangreiche Sortiment vom  BiesSse
Schaumklebeband wurde entwickelt, um den hohen
Qualitatsansprichen im Flexodruck gerecht zu
werden.

Wir Dbieten unterschiedliche Schaumharten in
verschiedenen Bandstarken, sowie mehrere
Auswahiméglichkeiten von Klebstoffen und Abdeck-
Linern.

Die innovative ,High Resilience® Formel vom
BiesSse = Schaumklebeband  garantiert  durch
perfektes Rickstellverhaltens des Schaums optimale
Druckqualitédt, selbst bei ansprechenden und
komplexen Motiven.
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Das BiesSse® BS MOUNT Sortiment findet Einsatz im
Etikettendruck, in der Flexiblen Verpackung sowie im
Vordruck (pre-print) von Wellpappe.

Die Produktpalette umfasst 8 unterschiedliche
Klebersysteme, 2 unterschiedliche Bandstarken sowie
10 Schaumharten, wobei jede Schaumharte zum
einfacheren Handling eine andere Farbe aufweist.

PRODUKTMERKMALE:

High resilience foam
(perfektes Ruckstellverhalten des Schaums)
Hohe Klebkraft and rlickstandsfreies
Wiederabldésen des Tapes

Speziell entwickelte Struktur in Abdeck-Linern
fur luftblasenfreie Montage

Perfektes Druckergebnis bei sehr hohen
Druckgeschwindigkeiten und langen Jobs
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BSs MOUNT Schaumklebebander

2 IN 6 KOMPRESSIBILITATEN

M, | Bandstarke 0,55 mm (SCHAUMHARTEN)

N | Anwendungsstarke 0,50 mm

o HOHE KOMPRESSIBILITAT  i:::iisis

o ¢ Rasterdruck, Schattierungen EE

™~ und feine Linien ‘e

o- e Schaumfarbe gelb ,.

AN re

MITTLERE/HOHE _
KOMPRESSIBILITAT

e Kombinationsdrucke mit
vornehmlich Rasterdruck,
Schattierungen und feine
Linien

e Schaumfarbe rot

20.150

MITTLERE i
KOMPRESSIBILITAT

e Kombinationsdrucke
e Schaumfarbe weiB

20.200

MITTLERE/NIEDRIGE
KOMPRESSIBILITAT

e Kombinationsdrucke,
vornehmlich von Flachen
und Linien

e Schaumfarbe grin

et b

NIEDRIGE i 3
KOMPRESSIBILITAT
¢ Drucke von Vollflachen

e Schaumfarbe grau

20.275

ofolo o0 O

SEHR NIEDRIGE _
KOMPRESSIBILITAT

¢ Drucke von Vollflachen,
hohe Farbabdeckung

e Schaumfarbe blau

20.300
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. IN 4 KOMPRESSIBILITATEN
" Bandstarke 0,41 mm (SCHAUMHARTEN)

AVA
A | Anwendungsstéarke 0,38 mm
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MITTLERE/HOHE _ ::EE
KOMPRESSIBILITAT Is
e Kombinationsdrucke mit e

vornehmlich Rasterdruck, i

Schattierungen und feinen E.u
Linien lass

e Schaumfarbe rosa -

15.150

MITTLERE i
KOMPRESSIBILITAT

e Kombinationsdrucke
e Schaumfarbe lachsfarben

15.200

MITTLERE/NIEDRIGE
KOMPRESSIBILITAT

¢ Kombinationsdrucke
vornehmlich von Flachen
und Linien

e Schaumfarbe violett

15.250

SEHR NIEDRIGE _
KOMPRESSIBILITAT

¢ Drucke von Vollflachen,
hohe Farbabdeckung

e Schaumfarbe lila

15.300
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BS MOUNT ,,high thickness*

BandStarke 1 52 mm IN 1 KOMPRESSIBILITAT
Anwendungsstarke 1,47 mm (SCHAUMHARTE)

D
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MITTLERE/NIEDRIGE
KOMPRESSIBILITAT

e Kombinationsdrucke,
vornehmlich von Flachen
und Linien

e Schaumfarbe griin

60.250 P K«
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BSs MOUNT Technische Eigenschaften
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Produktpalette

Produkt

PLATINUM TITANIUM

uUs

TPS-LT

TITANIUM
OPP

NW-CN
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B Schaumfarbe

Die TPS-Produktpalette ist verfuigbar in der folgenden Stérke:

@ Transparente Abdeckung

Tragermaterialien

PLATINUM TITANIUM

* produkte nur auf Anfrage erhéltlich

e Serie 20: Produktstérke 0,59 mm - Anwendungsstéarke 0,54 mm
e Serie 15: Produktstérke 0,46 mm - Anwendungsstéarke 0,43 mm

TITANIUM
OPP

NW-CN

Verstarkter PE Schaum

Bandabdeckungen

PLATINUM TITANIUM

TITANIUM

NW-CN

PP-Abdeckfolie

Strukturierte Prégung

OPP

Gepragte PP-Abdeckfolie

Klebkrafte

TITANIUM
PLATINUM TITANIUM OPP
[ ]
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Der angegebene Klebkraftwert bezieht sich nicht auf die Peel Adhesion, sondern auf das generelle Anwendungsprofil des Produktes.

. Klebeband auf Kautschukbasis ({J Acrylklebeband
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Anwendungsempfehlungen

Dicke der Druckplatte Druckplatten “Unterbau”

Breitbahn

P : i Schmalbahn / Pre-Print q A q Harter
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RICHTIGES REINIGEN VERHINDERT
“PLATE-LIFTING”

Das Reinigen von Oberflachen (Zylindern, Sleeves und Druckplatten)
ist ein entscheidender Faktor fUr die perfekte Montage.
Das verwendete Reinigungsmittel beeinflusst die Klebkraft des
Tapes auf beiden Seiten. Empfohlen wird ein ,verdiinntes”
Ldsemittel, wie etwa Isopropyl, welches die Eigenschaften des
Klebers nicht beeinflusst bzw. die Klebkraft nicht verringert.

RE!_NIGUNGSMITTEL DAS GRAD DER

/ LOSEMITTEL AUSDAMPFEN AUSDAMPFUNG

Aceton 223 mBar sehr hoch 15 Sekunden

Ethylacetat 97 mBar hoch 45 Sekunden

Alkohol 43 mBar mittel 5 Minuten

Verzégerungsmittel* 5 mBar gering 30 Minuten *In diesem Beispiel wurde das Verzégerungsmittel

Cyclohexanon verwendet.

RICHTIGES MONTIEREN VERHINDERT
LUFTBLASEN

GleichmaBige Druckverteilung Uber die gesamte Breite des
Tapes lasst Luftblasen entweichen.

Parallele Montage des Tapes auf den Sleeve verhindert
Spannungen im Tape.

STARKERES ANPRESSEN DER
DRUCKPLATTE AM SLEEVE ERHOHT DIE
KLEBKRAFT

Eine héhere Klebkraft erreicht man durch stéarkeres Anpressen
der Platte (“pressure sensitive tape)

GleichmaBiger Anpressdruck Uber die ganze Druckplatte
verhindert Plate-Lifting.

ANPRESSDRUCK

KLEBKRAFT

RICHTIGES DEMONTIEREN SCHUTZT
TAPE UND SLEEVE

Es wird empfohlen, die Druckplatte Uber die gesamte Breite mit
gleichmaBiger Geschwindigkeit abzuziehen.

Zu schnelles Abziehen der Druckplatte kann zum Zerreissen
der Platte flihren, oder auch zu Kleberriickstdnden am Sleeve.
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Warum Sie die ss MOUNT waehlen

EINFACHES HANDLING

¢ Unterschiedliche Farben der Schaumharten
fur einfache Identifikation

e Hohe Kohasion und beidseitige Verstarkung
des Schaums fur perfektes Handling

TRAGERMATERIAL

e Exklusive Rezeptur mit hoher Widerstandsfahigkeit
far einen perfekten Druck, auch bei hohen Geschwindigkeiten
und langen Druckjobs

¢ 6 unterschiedliche Kompressibilitdten zur Gewahrleistung
der perfekten Druckqualitat

KLEBSTOFF

e Starke Klebkraft flir hohe Band- und Plattenhaftung
e Demontage nach dem Druck ohne Kleberrickstande

_
v
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BANDABDECKUNG

e Transparenter Abdeck-Liner zur einfachen
Luftblasenerkennung

e Vermeidung von Luftblasenbildung durch spezielle
Oberflachenstruktur




Your challenges,
our mission

Die BiesSse Gruppe ist seit mehr als 40 Jahren auf
dem Weltmarkt tatig und hat sich auf die Herstellung
sowie Weiterverarbeitung von hochtechnischen
Klebebéndern spezialisiert.

Dieim Verlauf der Jahre erworbenen Erfahrungen durch
das fortschrittliche firmeneigene Know-How sowie
stetige Forschungs- und Entwicklungsarbeiten haben
es der BiesSse Gruppe ermdoglicht, mittels zweier
unterschiedlicher Unternehmen auf verschiedene
Méarkten tétig zu sein und in enger Synergie zu arbeiten.
Zur Gruppe zahlen:

¢ BiesSse Tape Solutions S.p.A.
Produktion von verschiedensten Arten
von Klebebandern, das Kerngeschaft des
Unternehmens

¢ BiesSse Equipment Solutions S.r.l.
Produktion von industriellen Anlagen und der
dazugehdrigen Software.

Die Mission der BiesSse Gruppe ist es, gemeinsam mit
dem Kunden perfekte Produkte fiir die anspruchsvollen
Marktanforderungen zu entwickeln.

Die Produktionsstatten der BiesSse Gruppe
mit einer Flache von Uber 11.000 Quadratmeter
(BiesSse Tape) sowie eine Flache von Uber 2.000
Quadratmeter (BiesSse Equipment) sind mit
modernen und  fortschrittlichen  Einrichtungen
nach dem Lean Production Konzept ausgestattet.

Die BiesSse Gruppe mit Hauptsitz in Sedriano,
Mailand (ltalien) ist weltweit mit Niederlassungen in
Osterreich und Mexiko vertreten.

Motivierte Mitarbeiter vor Ort bieten eine standige
Prasenz und reagieren schnell und effizient auf
Kundenwuinsche.
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BiesSse Tape Solutions S.p.A.

Via Luigi Galvani 2/4 - 20018 Sedriano (Mailand) - Italien
Telefon: +39 02 90 11 11 18 - Fax:+39 02 90 11 03 82
info.tapes@biesSseworid.com

.l _—

BiesSse Equipment Solutions S.r.l.
Via Cartesio 7/B - 20018 Sedriano (Mailand) - Italien
Telefon: +39 02 90 11 11 18 - Fax:+39 02 90 11 03 82
info.equipment@biesSseworld.com

BiesSse GmbH

Lofererstrasse, 56

A-6322 Kirchbichl/Tirol
Osterreich

Telefon: +43 (0) 5332 20950
Fax: +43 (0) 5332 20955
biesSsegmbh@biesSseworld.com

BiesSse Mexico S. De R.L. De C.V.
Segunda Cerrada 18 de Marzo s/n,
Col. San Juan Zacazontla,
Tonanitla, Estado de México

Mexiko

Telefon: +52 (0) 55 2926 0273
biesSsemexico@biesSseworld.com
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Your challenges, our mission

Prozessinnovation durch:

Tape Solutions

Technische Klebebander fur anspruchsvollste
industrielle Anwendungen

Equipment Solutions

Modernste Anlagen im Bereich
der Klebeband-Produktion bzw. Montage

Software Solutions

Benutzerfreundliche Software flr die industriellen
Anlagen von BiesSse Equipment Solutions
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www.biesSseworld.com
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